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Abstract—The special morphology of spots isolated from each 
other could lead the laser texturing (LT) sheet to better stamping 
and coating properties, compared with shot Blast texturing 
(SBT) sheet and Electro-discharge Texturing (EDT) sheet. While 
the spots with regular distribution caused the laser texturing 
sheet appearing fringes easily. There were three methods to 
achieve YAG laser texturing disorder distribution spots, 
including controlling disorder delay, controlling disorder 
deflection, and controlling disorder image carving, which could 
reach the disorder spots texturing effect of EDT, and resolve the 
fringes problem of laser texturing. JM-3000 YAG laser texturing 
equipment was composed by mechanical system, laser system, 
controlling system, the outside optical system, frequency 
convertion cooling system and protection gas system, which 
achieved the disorder spots distribution of YAG laser texturing. 
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化（Ink Jet Texturing，简称 IJT）和激光诱导放电毛化
（Laser Guiding Discharge Texturing）[8-11]等几种。目前在
工业上得到规模化推广应用的轧辊毛化技术是 SBT、EDT
































今只能实现一维可控。图 1 是 CO2激光毛化毛化轧辊表面
形貌图。最初的 YAG 激光毛化轧辊微坑分布也是一维可





技术。图 3 是二维 YAG 激光毛化毛化轧辊表面形貌图。 
 
图 1 CO2激光毛化轧辊表面形貌图 
 
图 2  一维可控 YAG 激光毛化轧辊表面形貌图 
 
a) 矩形分布               b) 菱形分布 
图 3 二维可控 YAG 激光毛化轧辊表面形貌图 





































时毛化示意图，图 5 是随机延时 YAG 激光毛化轧辊表面
形貌示意图。 
 
图 4 随机延时毛化示意图 
 
a) 无延时             b) 有延时 
图 5 随机延时 YAG 激光毛化轧辊表面形貌示意图 








意图，图 7 是随机偏转 YAG 激光毛化轧辊表面形貌示意
图。 
 
图 6 随机偏转毛化示意图 
 
a) 无偏转           b) 一维偏转            c) 二维偏转 
图 7 随机偏转 YAG 激光毛化轧辊表面形貌示意图 




无规则分布。图 8 是两种无规则图像 YAG 激光毛化轧辊
表面形貌示意图。  
 





III.  可控无规则分布 YAG 激光毛化设备 



















































构，图 9 是其结构示意图。其中： 
1：He—Ne 准直激光器,2：He—Ne 准直光阑,3：He—
Ne 45°全反镜及调整架,4： He—Ne45°全反镜及调整架,5：





























结构：外光路系统由 45°全反镜 A、45°全反镜 B 和聚
焦头组成。聚焦头包括聚焦镜、保护镜片等。全部外光路
都是密封的。图 11 是外光路结构示意图。 
 






接件组成。图 12 是变频制冷系统结构示意图。 
 





节器、三通、气嘴组成。图 13 是气路流程图。 
 
图 13 气路流程图 
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